
Pręty okrągłe gładkie
Wymiary: EN 10060: 2003 
Tolerancje:  EN 10060: 2003 
Powierzchnia zgodna z EN 10021: 1995, klasa A

Hot rolled round steel bars
Dimensions: EN 10060: 2003 
Tolerances:  EN 10060: 2003 
Surface condition: according to EN 10221: 1995, class A

Tyče kruhové válcované zatepla
Rozměry: EN 10060: 2003 
Tolerance: EN 10060: 2003 
Povrchová úprava: dle EN 10221: 1995, třída A
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R 10 0,617 10 0,785   

R 12 0,888 12 1,13   

R 14 1,21 14 1,54   

R 15* 1,39 15 1,77   

R 16 1,58 16 2,01   

R 17* 1,78 17 2,27   

R 18 2,00 18 2,54   

R 19* 2,23 19 2,84   

R 20 2,47 20 3,14   

R 22 2,98 22 3,80   

R 22.25* 3,05 22,25 3,89   

R 23.6* 3,43 23,6 4,37   

R 24 3,55 24 4,52   

R 24.5* 3,70 24,5 4,71   

R 25 3,85 25 4,91   

R 26 4,17 26 5,31   

R 26.7* 4,40 26,7 5,60   

R 27* 4,49 27 5,73   

R 28* 4,83 28 6,16   

R 29* 5,19 29 6,61   

R 29.5* 5,37 29,5 6,83   

R 29.7* 5,44 29,7 6,93   

R 30 5,55 30 7,07   

R 31* 5,92 31 7,55   

R 32 6,31 32 8,04   

R 34* 7,13 34 9,08   

R 34.4* 7,30 34,4 9,29   

R 35 7,55 35 9,62   

R 35.7* 7,86 35,7 10,0   

R 36* 7,99 36 10,2   

R 37* 8,44 37 10,8   

R 38* 8,90 38 11,3   

R 39* 9,38 39 11,9   

R 39.2* 9,47 39,2 12,1   

*  Minimalny tonaż i warunki dostawy do uzgodnienia.
* Minimum tonnage and delivery conditions upon agreement.
*  Minimální tonáž a dodací podmínky dle dohody.
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R 40 9,86 40 12,6   

R 42 10,9 42 13,9   

R 44* 11,9 44 15,2   

R 45 12,5 45 15,9   

R 46* 13,0 46 16,6   

R 47* 13,6 47 17,3   

R 48* 14,2 48 18,1   

R 49.2* 14,9 49,2 19,0   

R 50 15,4 50 19,6   

R 51* 16,0 51 20,4   

R 52* 16,7 52 21,2   

R 53* 17,3 53 22,1   

R 54* 18,0 54 22,9   

R 55 18,7 55 23,8   

R 55.8* 19,2 55,8 24,5   

R 56* 19,3 56 24,6   

R 57* 20,0 57 25,5   

R 58* 20,7 58 26,4   

R 59* 21,5 59 27,3   

R 60 22,2 60 28,3   

R 62* 23,7 62 30,2   

R 63* 24,5 63 31,2   

R 65 26,0 65 33,2  

R 70 30,2 70 38,5  

R 75 34,7 75 44,2  

R 80 39,5 80 50,3  

R 85 44,5 85 56,7  

R 90 49,9 90 63,6  

R 95 55,6 95 70,9  

R 100 61,7 100 78,5  

R 105 68,0 105 86,6  

R 110 74,6 110 95,0  
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